weld

Procedures de soudage

Soudures exothermiques KLK WELD

L S v I P PROCEDURE D' ALLUMAGE

pour les charges de soudage aluminothermique
dans les connexions électriques.

La Procédure d’Allumage LsVIP KLK-weld
est la meilleure solution pour allumer les charges de
soudage aluminothermique en toute sécurité
et propreté, minimisant les projectionsy

les émissions de fumée, et perme-
ttant un allumage a dis-
tance avec le Dispositif

e

d'Allumage a Dis-
tance KLK-weld.
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La Procédure d’Allumage LsVIP KLK-weld utilise
un couvercle spécial qui ferme complétement le creuset du
moule, évitant ainsi les projections de la réaction alumino-
thermique. Cependant, il permet en méme temps la libéra-
tion de surpressions a l'intérieur du creuset. De plus, les
émissions de fumée sont bien inférieures a celles des
autres procédures d'allumage.

Le couvercle spécial utilisé dans la Procédure d’Allumage
peut étre utilisé avec I'allumeur standard au silex ou avec

le Dispositif d’Allumage a Distance KLK-weld.

Il en va de méme pour les cartouches, la poudre d'allu-
mage et les autres accessoires de soudage, offrant ain-

si une polyvalence compléte pour utiliser I'une ou l'autre
des deux options d’allumage.

En plus de la fourniture de moules avec le couvercle spé-
cial utilisé dans la procédure (les moules LsVIP), un cou-
vercle spécial a fixation rapide peut également
étre fourni, qui peut étre facilement monté sur
un moule utilisant le couvercle habituel. Dans
ce cas, pour utiliser le couvercle spécial, il suffit
de laisser le couvercle habituel ouvert.

Scannez le code et obte-
nez plus d'informations
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Le Dispositif d’Allumage a Distance KLK-weld
inclut suffisamment de cable pour permettre I'allumage
de la charge a une certaine distance du moule ou a lieu
la réaction. Il nécessite seulement deux piles standard et
comprend des voyants lumineux qui indiquent lorsque les
piles sont épuisées ou si le fusible est correctement inséré
dans la pince.

Pour chaque allumage utilisant le Dispositif d’Alluma-
ge a Distance KLK-weld, il est également nécessaire
d'utiliser un fusible, dont une extrémité est insérée dans la
pince du dispositif, et I'autre extrémité dans le siege de la
tapa congu a cet effet. Les fusibles sont les seuls consom-
mables supplémentaires pour la procédure d'allumage a
distance.

Les connexions obtenues a lai-
de des procédures de soudage
KLK-weld, et en particulier ce-

lles obtenues aprés avoir utilisé

la Procédure d’Allumage LsVIP,
sont des connexions avec une
conductivité électrique tres éle-
vée, égale ou supérieure a celle du
conducteur soudé.
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Comment utiliser I'allumage LSVIP I

Insérer le fusible dans la pince
du dispositif.

Verser la poudre de soudure et |

celle d’allumage dans la trémie
du moule, en réservant une peti-
te quantité de poudred’allumage.

Entrouvrir la partie supérieure du
couvercle par rapport a la partie
inférieure et insérer le fusible
dans son logement.

Verser la poudre d’allumage ré- |
servée a travers l'ouverture en
forme d’entonnoir dans
le couvercle.

Verser la quantité de poudre
d’'allumage qui avait été réservée
par l'ouverture de la trappe en
forme d’entonnoir.

Si I'option est le pistolet d’allu- [
mage, I'approcher de I'ouverture
en forme d’entonnoir du couver-

cle et générer des étincelles.
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