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Procedimientos Soldadura

Soldadura Exotérmica KLK WELD

Nuestro nuevo procedimiento de SOLDADURA para conexiones eléctricas.

El proceso de soldadura exotermica Kcup® es mas répi-
do y seguro que con el método tradicional. El sistema KLK Weld
by Kcup®, es la mejor solucién para conexiones eléctricas de

puesta a tierra, sin polvo de igniciéon y conexion remo- EE]
ta. Kcup® revolucionara las conexiones a tierra mediante bt H
soldadura exotérmica. O

www.ka.es.



El sistema KLK WELD permite realizar uniones no solo entre
cobre—cobre, sino también entre acero—cobre, entre otras
combinaciones de materiales.

El nuevo sistema Kcup® elimina la manipulacién directa del
polvo de ignicién y del material aluminotérmico, ademas de
prescindir del disco metdlico en el molde, lo que acelera el pro-
ceso y reduce la posibilidad de errores. La reaccion controlada
minimiza imperfecciones y garantiza una soldadura duradera,
capaz de mantener en el tiempo las propiedades eléctricas re-
queridas en las conexiones de puesta a tierra.

Obtén més informacién en...

www.klk.es

Procedimiento de soldadura K cup®

La soldadura exotérmica es el sistema mas eficaz
para realizar conexiones permanentes en redes
de puesta a tierra. Las conexiones desarrolladas
por KLK son un referente internacional, utilizadas
por miles de profesionales para garantizar la maxi-
ma calidad y fiabilidad en sus instalaciones eléctri-
cas mediante los productos KLK WELD.

El proceso de soldadura Kcup® representa
la evolucién natural de nuestro sistema de cone-
xiones exotérmicas, al simplificar el procedimiento
de uso sin comprometer la calidad ni las prestacio-
nes de cada unién. Con Kcup®, la preparacién es
significativamente mas rdpida, lo que se traduce
en una mayor eficiencia operativa y una mejora en
la seguridad del instalador
gracias al encendido remo-
to.

Escanea el codigo y obtén mas

informacion.

K cup® molde y cargas de
conexion.
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El proceso de soldadura KCU p® simplifica y resume los pasos a seguir para lograr una soldadura exotérmica
perfecta.

Al ser un formato encapsulado, el procedimiento de soldadura se simplifica ain mas, ya que '
no es necesario colocar el disco en el fondo de la tolva, destapar los

tradicionales envases de pldstico, verter las diferentes mezclas de la
manera correcta, y asi sucesivamente. Esto permite realizar las
mejores conexiones entre conductores de puesta a tierra
de la manera mas fécil y rapida.

Resumen paso a paso para su uso. :

a. Posiciona los conductores e inserta la capsula de igni-
cion en el molde.

b. Coloca el electrodo de inicio y cierra el molde.
C. Acciona el encendido remoto en el controlador remoto
d. Espera unos minutos y abre el molde para liberar la sol-

dadura resultante.

Soldaduras mas sencillas, rapidas y seguras, con resultados de maxima calidad
Listado de referencias de capsulas disponibles y cantidades por embalaje.
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Capsule KC45 K CUP 10 unid
Capsule KC65 K CUP 10 unid
Capsule KC90 K CUP 8 unid
Capsule KC115 K CUP 8 unid
Capsule KC150 K CUP 6 unid
Capsule KC200 K CUP 6 unid
Capsule KC250 K CUP 6 unid

Conexion de alta calidad me- (*)Las K cup cépsulas: Cantidades estimadas por paquete completo.

diante K cup®

www.klk.es
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Seguro, Rapido y Facil

El proceso de soldadura Kcup® es el sistema mas seguro, rapido y avanzado del mercado.
Aprende a utilizar nuestra tecnologia de soldadura por capsula en solo 6 pasos sencillos.

Precalentamiento del
molde de grafito.

2

Posicionamiento de lo
conductores.

3

Introduccion de la
capsula Kcup.

4

Conexion de la pinza
al fusible.

5

Activacion*
(*)Alejarse ligeramente unos metros
antes de efectuar el encendido.

6

Apertura del molde*
(*)Espera unos breves instantes tras la
ignicién.

Procedimiento de soldadura Kcup®

Contacta en:
Mail: marketing@klk.es

Phone: +34 985 32 18 50 qul .
Fax: +34 98530 3093 07 PO Cédigo KLK 99945
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